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PatentansprUche 

Einrlchtung zur Markierung von strangftSmlgem Gut, 
sbesondere von Adem Oder MSnteln elektrlscher Lei- 
tungen, bei der von einem Farb-Vorratsbehftlter Farbe 
auf das vorbeibewegte strangfOrmige Gut aufgebracht 
5 wird, dadurch gekennzeichnet, 
daS als Schreibelnr±chtung eln an sich bekannter, eln- 
zelne DUsen (D11 bla D16 bzw. D21 bis D26) Aufweisen- 
der Tlntendrucker venrendet 1st, dessen Steuerung (ST) 
von elner Rechenelnhelt (RE) vorgenommen wird, der 
10 eine die Geschvindlgkelt des atrangfdrmlgen Gutes 
messende Elnrlchtung (VH) zugeordnet 1st. 

2. ElnrlchtTsng nach Anspruch 1» daduroh ge- 
kennzeichnet , dafi die Otlsen (D11 bis D16 

13 bzw. D21 bis D26) In Relhen quer zur Bevegungsrlchtxing 
des strangfBrmlgen Gutes (HA) angeordnet slnd. 

3. Elnrlchtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet , dafi zur Erzeugung grSfie- 

20 rer Schrlf tbllder mehrere elektronlsch gekoppelte 
Schrelbelnrlchtungen vorgesehen slnd. 

4. Elnrlchtung nach Anspruch 1 Oder 2, dadurch 
gekennzeichnet , dafi zur Ersieugung klel- 

25 nerer SchrdLftbilder nur eln Tell der DUsen der Schrelb- 
elnrlchtung betatigt vlrd. 

5. Elnrlchtung nach einem der vorhergehenden AnsprUche, 
dadurch gekennzeichnet, dafi zur 

30 Erzexigung klelnerer Schriftbllder eine Schrfigstellung 
der DUsenreihen (D11 bis D16 bzw. D21 bis D26) In Be- 
zug atUT die Bewegtmgsrlchtung des strangfOrmlgen Gutes 
(MA) vorgenommen ist (Fig. 3). 
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6. Einrichtung nach Anspruch 5, dadurch ge- 
kennzeichnet , da8 bei mehreren Dusenreihen 
(D11 bis D16 und D21 bis D26) dlese gegenelnander ver- 
schlebbar angeordnet sind. 

5 

7. Elnrlchttmg nach einem der vorhergehenden Ansprtiche , 
dadurch gekennzeichnet, dafl elne 
elektronlsche Koppltmg von mehreren Schreibelnrichtun- 
gen vorgesehen ist, die jeweils mit verschiedenen Far- 

tC ben gefUllt sind, so dafl durch elektronische Steuerung 
Konblnationsfarben erzeugt werden. 

8. Elnrichtxmg nach einem der vorhergehenden AnsprUche, 
dadurch gekennzeichnet, daB durch 

15 eine ringfCrmig das strangfoimige Gut umfassende Schreib- 
einrichtung elne Rlngbedruckung vorgenommen 1st. 

9. Einrichtung nach einem der vorhergehenden AnsprQche, 
dadurch gekennzeichnet, dafi die 

20 das strangfOnnige Gut, vorzugsveise ringfBrmig markle- 
rende, Schreibeinricht\angen(SK1 bis SKm) vor einer elne 
Ademverseilung durchfUhrenden Maschlne (VS) angeordnet 
sind (Fig. 4). 

25 10. Einrichtung nach einem der vorhergehenden Ansprliche, 
dadurch gekennzeichnet, dafl bei 
Ringmarkierung Ringabstand und Ringfarbe durch elektro- 
nlsche Steuerung von gekoppelten Schrelbem, die mit 
verschiedenen Farben gefUllt alnd, erzeugt werden. 

30 

11. Einrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet, dafl mehre- 
re Schreibeinrichtungen ISngs des strangformigen Gutes 
zur Erhohmg der mSgllchen Bewegungsgeschwindigkeit des 
35 strangformigen Gutes hinterelnander angeordnet sind. 
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12. Einrichtung nach ein&o. der vorhergehen4en AnsprUche, 
dadurch gekennzelchnet, dafl durch 
Kopplvmg mlt entsprechenden Meegebem zuslltzliclie Inf or- 
mationen; beispielsweise die LSnge oder die laufend ge- 

5 messenen Durchmesser tand/oder Toleranzen mlt auf das 
atrangfQrmlge Gut fortlaufend axifgedruckt warden. 

13. Einrichtung nach einem der vorhergehenden AnsprUcher 
dadurch gekennzelchnet, da8 die 

10 Schreibeinrichtung (SK) nach einem Extinader (EX) in 
einem Bereich angeordnet 1st, in dem das strangfOmige 
Gut noch eine hGhere Tei^eratur aufwelst. 

1A. Einrichtung nach einem der vorhergehenden Ansprliche, 
15 dadurch gekennzelchnet, dafl zur 
Verbesserung der Haftung der Schrlft vor der Beschrif- 
tung die Oberfiache des stranglOnnigen Gutea aufge- 
rauht 1st. 

20 15. Einrichtung nach einem der vorhergehenden Ansprliche, 
dadurch gekennzelchnet, dafi nach 
der Beschriftung zum Tix>cknen der Schrlft eine Erwfir- 
mung vorgenommen 1st. 

25 16. Einrichtung nach einem der vorhergehenden AnsprUche, 
dadurch gekennzelchnet, dafl zur 
allseltlgen Beschriftung mehrere Schreibelnrichtungen 
in einer Vieleckanordnxang rund imi das zu beschriftende 
Gut angeordnet sind. 

30 

17, Einrichtung nach den AnsprClchen 1 bis 16, da- 
durch gekennzelchnet, dafl zur all- 
seltlgen Beschriftung eine ringfttrmig das zu beschrif- 
tende Gut umgebende Schreibeinrichtung vorgesehen let. 
35 (Fig. 2). 
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SIEMENS AKTIENGESELLSCHAFT 
Berlin und Milnchen 

Einrichtun/r zur Marklemng von strangformlgem Gut. 

Die Erfindung bezieht sich auf eine Einrichtung zur 
Markierung von strangformigem Gut, insbesondere von 
5 Adern oder Manteln elektrischer Leitungen, fcei der von 
einem Farb-Vorratsbehalter Farbe auf das vorbeibewegte 
3trangformige Gut aufgebracht wird. 

Aus der Zeitschrift "Wire- Journal" 1977, Seiten 62 bis 
10 65 ist ein Verfahren fUr die Markierung von isolierten 
Drahten bekannt. Dabei ist ein Farbspeicher vorgesehen, 
aus dem durch eine entsprechende Pumpe das Farbmaterial 
zwei Kanaien zugefUhrt wird, die in entsprechenden IXI- 
sen enden. Weiterhin sind geschaltete Ventile vorgese- 
15 heu, durch welche der Farbstrom gegebenenfalls uuiter- 
brochen werden kann. Die DUsenoffnungen sind auf die 
Ummantelxang der Adem gericlatet tand werden durch ein 
elektrostatisches Ablenkungsfeld entsprechend einer 
vorgegebenen Modulation beeinfl\iBt. Der Nachteil dieses 
20 Verfahrens besteht vor allem darin, daB der Farbstrom 
nur schwer 2u unterbrechen ist und deshalb meist mit 

Jb 1 Kom / 19.10.1979 
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einem tJberschxiB an Farbe gearbeitet wird, der uner- 
wiinscht ist. Eln welterer Nachteil besteht darln, dafl 
auf diese Welse praktisch nur ringfarmige Oder sonsti- 
gen einfachen geometrischen Stnaktnren entsprechende 
5 Markierungen atifgebracht werden kOnnen. 

Aus der "Siemens Zeitschrift" Heft 4, 1977, Seiten 219 
bis 221 ist ein Tintendrucker bekannt, bei dem in einem 
Schreibwerk eine Reihe von IXisen in einer Matrixform 

10 angeordnet sind und ;)ede dieser DUaen getrennt durch 
einen piezoelektriachen Wandler angesteuert werden 
kann. Auf diese Weise wird die Farbe trOpfcshenfOrmig 
axif das auf einer Walze ait groaem Durchmesser ange- 
brachte Papier aufgesprUht, wobei dureh. die Auswahl der 

15 geoffneten bzw. geschlossenen Wisen der gewUnschte Buch- 
stabe Oder die gewUnschte Figur erzeugt werden kann. 

Der vorliegenden Erfindung liegt die Axifgabe zugrunde, 
eine Einrichtung der eingangs genannten Art derart zu 

20 verbessem, daB mit geringem Aufwand an Farbe eine 
bessere und vielseitigere Marklerung von atrangfSnni- 
gem Gut durchgefOhrt weirden kaiin. Gemfifl der Erfindung 
wird dies dadurch erreicht, dafl als Schreibeinrichtung 
ein an sich bekannter, einzelne IXisen aufweisender Tin- 

25 tendrucker verwendet ist, dessen Steuerung von einer 
Recheneinheit vorgenommen wird, der eine die Geschwin- 
digkeit dea strangfSnnigen Gutes messende Einrichtung 
zugeordnet ist. 

30 Mit einer derartigen Einrichtung Ififlt sich bewegtes 

strangfSraiges Gut einwandfrei und zuverlSssig beachrif- 
ten, wobei gleichzeitig der Aufwand auch ftlr konplizier- 
tere Markierungen gering bleibt. 
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Weiterbildungen der Erfindung sind in den UnteransprU- 
chen wiedergegeben. 

Die Erf Indxang wlrd nachfolgend anhand von Zelchnungen 
5 nSher erlftutert. Es zeigt 

Pig. 1 den grundsatzlichen Aufbau elner Einrichtung 

nach der Erfindung zur Beschriftung von strang- 
fOnnlgem Gut in Form von kunststofflsolierten 
Drahten; 

10 Fig. 2 eine AusfUhrungsform des Schreibkopf es zur all- 
seitigen Beschriftting von strangfOmiigem Gut; 
Fig. 3 eine Anordnxmg des Schrelbkopfes zur VerSnderung 

der Schriftbildgr5Be; 
Fig. A die Beschriftung von Elnzeladem bei einer Ver- 
15 seilmaschine. 

In Fig. 1 ist eine Einrichtung zur Itounantelung eines 
©lektrlschen Leitiangsdrahtes DR mittels eines Extru- 
ders EX dargestellt. Am Ausgang des Extruders EX liegt 
20 eine vorzugsweise kunststoffisolierte Ader MA vor, die 
an einem als Tintendrucker ausgebildeten Schreibkopf SK 
vorbeigefUhrt wird, wobei Einzelheiten des Aufbaus der 
eingangs genannten Llteraturstelle "Siemens Zeitschrift" 
2U entnehmen sind. Dieser Schreibkopf SK weist eine 
25 Relhe von nur schematlsch dargestellten DUsen auf , die 
mit D11 bis D16, bzw. D21 bis D26 bezeichnet sind und 
die in zwel Reihen nebenelnander angeordnet sind. Dabel 
sind die belden Reihen D11 bis D16 und D21 bis D26 Je- 
wells etwas gegeneinander versetzt und zwar so, da£ 
30 die DUsen D21 bis D26 der zwelten Relhe Im halben Zei- 
lenabatand zwlschen den DQsen D11 bis D16 der ersten 
Relhe llegen. Die Anzahl der Dlisen kann Je nach der 
GrOBe des zu beschriftenden strangfSrmlgen Gutes MA 
variiert werden. Es 1st vorteilhaft, wenn die einzel- 
nen Reihen, in denen die DUsen angeordnet sind, quer 
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zur LatLfrichtvmg des strangfSrmigen Gutes, Im vorlie- 
genden Falle also des isollerten Drahtes MA verlaufen. 
Eine parallele Anordnung zur Laxifrichtung kann ggf. 
dann von Vorteil sein, wenn eine Ringkennzeiclmung 
5 bei besonders hoher Lauf geschwindigkeit des strangfQr- 
mlgen Gutes durchgefUhrt werden soli. 

Am Ausgang des Schreibkopf es SK ist die isolierte Ader 
MA mit einer entsprechenden Markienang MK versehen und 

10 als MAM bezeichnet. Diese Markierung MK kann durcb eine 
entsprechende Steueinjng der DQsen D11 bis D26 gewablt 
werden. Dabei ist es Jedoch notwendig, daB die Geschwin- 
digkeit, mit der der Draht DR bzw. die Ader MA bewegt 
wird, in geeigneter Veise festgestellt oder gemessen 

15 wird. Hierzu ist im Bereich des Drahtes DR eine an 
sich bekannte MeSeinrichtung VM vorgesehen, die bei- 
spielsweise folgendermaflen arbeiten kann: Von einem 
Abzxigswickler wird der Draht DR abgezogen und schlx^f- 
frei tiber eine oder mehrere Laufrollen gefUhrt. Aus 

20 der Umdrehungszahl kann die Geschwindigkeit v ermittelt 
werden. 

Diese Information Uber die Geschwindigkeit wird tiber 
eine Eingabeeinrichtung EV einem Rechner RE zugefUhrt, 

25 der eine zweite Eingabeeinrichtung EB, z.B. eine Tasta- 
tur aufweist, Uber welche das Bild der aufzubringenden 
Markienjng eingegeben werden kann. Die Markierungsinfor- 
mation kann zweckmaflig auch auf einem entsprechenden 
Speicher enthalten sein, (z.B. Magnetkarte, Lochkarte 

30 etc.), der bei Bedarf in das Qerfit eingebracht und ge- 
lesen werden kann. 

Der Rechner RE gewinnt aus den Informationen ilber die 
Geschwindigkeit der Ader MA vind Uber das gewUnschte 
35 Bild aus der Eingabeeinrichtxing EB die Steuerbefehle 
und lUhrt sie einer Steuereinrichtung ST zu, Diese 
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Steuereinrlchtijng bewirkt die Betatigxang. der einzelnen 
DUsen D11 bis D26 in der zur Erzeugung der gewUnschten 
Markienmg MK nptwendigen Veise. Die Markierung kann 
in jeder beliebigen Form vorgenommen werden, beispiels- 
5 weise in der Art geometrischer Strukturen (Rlnge, 
Bander, Wendeln) und zwar sowohl fortlaufend als auch 
unterbrochen. Daneben ist es aber auch mSglich, Be- 
schriftiaigen aufzubringen wie Buchstaben, Zeichen, 
Zlffem VLSV, Weiterhin lassen sich z.B. Langen- 
10 markierungen (laufende Meterzahl) xand/oder Angaben 
Uber die ;Jeweiligen Toleranzwerte aufdrucken. 

Die Anordnung des Scbreibkopf es neben dem Extruder EX 
hat den Vorteil, dafl in diesem Bereich die Ader MA 

15 noch eine relativ hohe Temperatur aufweist, so daB 
die durch den Schreibkopf SK a\if gebrachte Farbe sehr 
schnell trocknet. Dies ist besonders bei Kxinststoffen 
wichtig, veil dort ein Eindringen (wie z.B. bei Papier) 
Itlr die Farbe kaum meSglich ist. Bei kaltem strangformi- 
,20 gem Gut ist eine Nacherhitzung zum Trocknen der Farbe 
(mbglichst unmittelbar nach dem Schreibkopf) zweckmSBig. 
Urn die Haftung auf Kunststoffen zu verbessem kSimen 
diese vor der Beschriftung beflajnmt oder beglimmt war- 
den, so dafl eine rauhere und aufnahmefahigere Ober- 

25 flSche entsteht. 

Mit der in Fig. 1 gezeigten Einrichtung kSnnen auch 
KabelmSntel beschriftet werden, wobei lediglich eine 
entsprechende Durchmesser-Anpassxang vorzunehmen ist. 

30 

Bei einer Anordnung, wie sie in Fig. 1 dargestellt 
ist, kann maximal eine HSlfte der Ader MA beschriftet 
werden. Eine erste Losung fUr eine weitergehende Oder 
allseitige Beschriftung der Ader MA ist dadurch gege- 
35 ben, dafi mehrere ebene Schreibkopf e entsprechend 
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Fig. 1 in tangentialer Anordnung um die Ader herum 
verteilt werden. Beispielswelse kann bei vier derar- 
tigen rings um die Ader MA angeordneten ScbreibKopfen 
eine allseitige BescJiriftimg erfolgen. Ein gewisser 
5 Nachteil dieser Anordnung besteht darin, dafl in den 
AxiBenbereichen der DQsenzeilen z.B. bei D21, D11 sowie 
D26 und D16 bereits eine relativ starke Krtlmmung der 
Ader vorhanden ist. Um dies zu vermeiden ist es zweck- 
mSflig, eine grOBere Anzahl, z.B. acht derartige Schreib- 
10 kopfe, in einer Vieleckanordnimg rings xim die Ader MA 
anzubringen. 

Eine andere vorteilhafte MSglichkeit zur I>9sxjng dieses 
Problems ist in Pig. 2 dargestellt. Hier ist der 

15 Schreibkopf als soicher mit seinen DUsen bereits ring- 
fSrmig gestaitet und lanfaBt die zu beschriftende Ader 
MA allseitig. Die DQsen selbst, welche hier mit D11 
bis D1n bezeichnet sind, verlaufen radial in Richtung 
auf die Oberfiache der Ader MA. Dadurch ist eine gleich- 

20 mSBig gute Beschriftung fUr alle DUsen mSglich. Die 
Yersorgnng der DQsen D1 bis D1n einer Reihe erfolgt 
durch einen ebenfalls ringfSmigen Kanal RK, welcher 
an den VorratsbehSlter VB fUr die Farbe angeschlossen 
ist. Dieser BehSlter VB ist in bekannter Weise in einer 

25 Kammer KA angeordnet tmd mit einem abnehmbaren Deckel 
DE nach aiofleri abgeschlossen. Der Vorratsbehaiter VB 
ist in bekannter Weise auswechselbar ausgebildet. Zwi- 
schen der AuBenflfiche der Ader MA und der Innenflache 
im Bereicb der DUsenoffnungen ist ein entsprechend di- 

30 mensionierter Luftspalt LS vorgesehen. Dieser Luftspalt 
muB mindestens so groS sein, dafl etwaige Durchmesser- 
toleranzen der Ader MA noch aufgefangen werden kSnnen, 
ohne dafl es zu einer BerUhrung zwischen der Auflenfia- 
che der Ader MA und den DUsenQffnvmgen kommt. Nur auf 

35 diese Weise ist sicherzustellen, dafl nicht durch An- 
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streifen der AuBenflache der Ader MA eine Verstopfung 
der DUsen herbeigefuhrt wird. Der Abstand der DUsen 
von der Oberflache der Ader MA sollte zweckmaflig bei 
ca 2 bis 3 inm liegen. 

Der Atifbau des ringformigen Schreibkopfes laBt sich 
dadurch verbessem, daB er aus zwei Halbschalen zusam- 
mengesetzt wird, wodurch Herstellung xind Wartimg verein- 
facht werden. Es lassen sich nattirlich mehrere derarti- 
ge Ringe hintereinander anordnen. 

In Fig. 3 ist gezeigt, wie die Schrifthehe bei einer 
Anordnung des Schreibkopfes SK analog zur AusfUhrungs- 
form nach Fig. 1 in einfacher Weise verMndert werden 
kann. Hierzu ist der die einzelnen DQsen D11 bis D26 
enthaltende Dilsenkopf DK schematlsch durch ein Recht- 
eck angedeutet, wobei im link en Tell der Fig. 1 die 
Anordnung der reihenfSrmigen DUsenSffnungen D11 bis 
D26 genau senkrecht zur Bewegungsrichtting der Ader MA 
dargestellt ist. Dementsprechend ware die Schriftgrofle 
etwa so groB wie die Lange der beiden Reihen. Im rech- 
ten Teil ist der Diisenkopf DK' gegen die Senkrechte, 
zur Bewegungsrichtung urn einen Winkelc'C geneigt, was 
zur Folge hat, daB die SchriftgrQBe etwa um den Faktor 
cos oc verkleinert wiixi. Der Schreibkopf SK entsprechend 
Fig. 1 ist demnach zweckmaflig in einer entsprechenden 
Halterung durch mechanische Verschiebeeinrichtungen 
verstellbar angeordnet, wodurch eine Ver§Lndening des 
WinkelsoC und damit eine Beeinflussxing der Schrift- 
groBe moglich ist. Dies ist besonders dann von Bedeu- 
tung, wenn sehr stark unterschiedliches Stranggut, z.B. 
unterschiedliche Aderdurchmesser beschriftet werden 
sollen. In diesem Fall kann n&alich die Zahl der DUsen 
unverMndert bleiben (z.B. sechs Je Zeile) und trotzdem 
mit dem gleichen, durch den Rechner RE bestimmten Pro- 
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graam weitergearbeitet werden, welches zur Blldung be- 
st immter Maricierung notwendlg 1st. Die mechanlsche 
SchrSgstellung des DUsenkopf ea allein bewirkt die An- 
passiang der GrSfie. 

3 

Bel elner starken Nelgung, d.h. grofiem WlskelcC besteht 
die Gefahr, da3 die DUsen der belden Relhen D11 bis 
D16 und P2i bis D26 In Bewegungsrlchtiang hlnterelnan- 
der llegen. Dies l&Bt slch dadurch vermelden, daB die 
10 belden Reiben D11 bis D16 xmd D21 bis D26 In zwel 
mechanlsch getrennten Flatten o. dgl. (angedeutet 
durch die gestrlchelte Trenntingslinle) cmgeordnet sind, 
die slch mechanlsch so gegenelnander verscbleben laa- 
sen, daB die DUsen wlederum auf LUcke llegen. 

"•^ 

Eine andere LSsong fUr verSnderte Schrlfthbhen besteht 
darin, nur elnen Tell der DQsenSffnung (z.B. statt 6 
je Relhe nur vler), dxirch den Rechner RE bzw. die Steu- 
erung ST nach Fig. 1 zu betStlgen und die auBenllegen- 
20 den Jewells gesperrt zu lassen. 

Durch elne Anordnung von mlt verschledenen Farben ge- 
fUllten SchrelbkSpfen, die elektronisch von elnem ge- 
melnsamen Rechner RE aus Uber entsprechende Steuerein- 

25 richtungen angesteueert werden, und die Jewells mlt 
verschledenen Farben gefUllte Tlnten axifweisen, kann 
durch entsprechende Programmlerung durch Zusanmenset- 
zen xind Komblnation der Farben Jede beliebige Farbe 
erzeugt werden. Dleser Vortell 1st besonders wlchtlg, 

30 da Farbstoffwechsel sonst nlcht bellebt slnd, Der 
Tarbstoffwechsel kann hler auf dlese Velse elektro- 
nlsch durchgefUhrt werden. 

Es ist auch mogllch, mehrere SchrelbkSpfe so zu kombi- 
35 nleren, daB elektronisch die verschledenen Codlerungs- 
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bilder, namlich Ringabstand tjnd auch verschiedene 
Farben und Farbfolgen erzeugt werden, die ganz neue 
Varianten von Farbcodiemngen zulassen und damit erheb- 
liche Vereinfachtingen bei der Markierung ergeben. Wlir- 
5 de man z.B. fUnfzehn solcher Kopfe vor einer Verseil- 
maschine einsetzen, so konnte man die Vierer und Adem 
mit farbigen Ringen markieren und brauchte das Grtind- 
material der Adem nicht einzufarben, sondem konnte 
mit einer Einheitsader verfahren. Bislang war die groBe 

10 Schwierigkeit, die aufgedruckten Hinge vor der Verseil- 
maschine rechtzeltig zu trocknen. Da bei Anwendxmg des 
Tintenschreibverfahrens der aufgebirachte Parbring nicht 
wie bisher aus einem relativ dicken f ilmformigen Ring 
besteht, sondem aus winzigen EinzeltrSpfchen, so iat 

15 die Oberfiache der auf gebrachten Fltissigkeit wesentlich 
groBer, die Menge kleiner, so dafl der Ring schneller 
antrocknen kann. 

Ein Beispiel fUr die Markierung von m Einzeladem vor 
20 einer Verseileinrichtung VS ist in Fig. 4 gezeigt. Von 
den Ablauftrommeln AT1 bis ATm werden die Einzeladem 
abgezogen und an einer GeschwindigkeitsmeBeinrichtung 
VM1 bis VMn vorbeibewegt. Bei glelctam&Bigem Ablauf ge- 
niigt vielfach auch eine einzige GeschvindigkeitsmeB- 
25 eiririchtung an einer der m Adem. Der Geschwindigkeits- 
wert bzw. die Geschwindigkeitswerte werden an die Rech- 
ner-und Steuereinheit RST gegeben, deren Funkticn der 
der Elemente EB, EV, RE vnd ST aus Fig. 1 entspricht, 
wobei fUr jede Ader einzelne Steuerbefehle zu den Mar- 
30 kierungseinrichtungen SK1 bis SKm gegeben werden. Die 
so markierten EinzeldrMhte gelangen (ggf . nach Trock- 
nung) Uber FUhrungsrollen zu der iiblichen Verseileinrich- 
tung VS. Damit ist es moglich, den Markierungsvorgang 
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dlrekt in den Verseilvorgang einzuTQgen, was eine er- 
hebliche Vereinfachung darstellt, 

17 PatentansprQche 
5 4 Figuren 
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